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@ Aufbiasbarer Foiienbeutel 

. Die Erfindung be2ieht stch auf einen aufblasbaren Foiien- 
beutel (1). Zum Aufblasen des Folienbeutels (1) wirdeln Fo- 
lienschlauch (6) verwendet, der von dem Rand des Folien- 
beutels (1) in dessen Innenraum gefuhrt ist und nach dem 
Aufblasvorgang durch den Innendruck im Foiienbeutel (1) 
selbsttltig verschlossen wird. Urn nach dem Ends diss Aui- 
blasvorganges einen moglichst miriimalen Ruckflu& des 
Aufblasmediums aus dem Foiienbeutel nach au&eri zu errei- 
chen, wird gemaS der Erfindung vorgeschlagen, da& der Fo- 
tienschlauch (6) eine in dessen Lingsrichtung verlaufende 
Hauptkammer (14) zum Eihfuhren des zum Aufblasen ver- 
. wendeten Mediums aufweist, die mit den Auslal^Sffnungen 
(7, 17) kommunizidrt, und da&zumindest im Bereich der Aus- 
laKoffnungen {7, 17) im AuSenbereich des Folienschlauclies 
■ (6). zumindest eIne nicht der Hauptkammer (14) zugehdrige 

C .Eoiie (22) vorgesehen Ist. die nach Ende des Auf blasvorgan- 
ges die Auslial&offnungen (7, 1 7) versdhlie&t. 
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Beschreibung reren Folienlagen herzustellen, wobei zwischen zwei 

Folienlagen die Hauptkammer angeordnet ist und die 
Die Erfmdung bezieht sich auf einen aufblasbaren andere Folic bzw. mehrere Folien auf der einen Seite 
FoUenbeutelgemaBdemOberbegriffdesPatentanspru- der Hauptkammer angeordnet smd. so daB das zum 
gjjggi 5 Aufblasenverwendete Medium emenscnleifenbzw. ma- 

in der Patentanmeldung P 37 05 1675 ist ein Folien- anderformigen Weg nehmen muB, urn von der Haupt- 
beutel insbesondere fur Verpackungszwecke beschrie- kamraer zu den Austrittsoffnungen zu gelangen. 
ben, der aus einer oberen und einer unteren Folie aufge- Eine weitere Moglichkeit besteht darm. die Haupt- 
baut ist, die an ihren RSndern miteinander verbunden kammer direkt mit den Austrittsofftiungen zu versehen 
sind. Der Folienbeutel weist entweder nur eine Kammer lo und auf der Seite des Fohenschiauches, an der die Aus- 
oder mehrere durch VerbindungsnShte voneinander ab- trittsoff nungen vorgesehen sind, eme Deckf olie vorzu- 
geuennte Kammem auf. En Folienschlauch zum Auf- sehen. die sich nach Ende des Aufblasvorganges fiber 
blasen des Folienbeutels ist von einem Rand des FoUen- die AustrittsSffnungen schiebt und dadurch diese ver- 
beutels direkt in dessenlnnenraumgefuhrt und mit den schlieBt 

beiden Folien des FoUenbeutels dort dicht verbunden, 15 Bei aUen AusfOhrungsformen ernes Fohenschiauches 
jedoch for das zum Aufblasen des Folienbeutels ver- gemSB der Erfindung wird sichergestellt, dafi nach Ende 
wendete Medium durchgangig. Der Folienschlauch des Aufblasvorganges die Austrittsofftiungen durch den 
durchlauft bei einem mehrkammrigen Folienbeutel alle Innendruck im FoUenbeutel rasch verschlossen werden, 
Kammern und wird bei den Trennahten fur das Aufblas- noch bevor das im Hauptkanal des Fohenschiauches 
medium durchgangig gehalten. Der Folienschlauch 20 vorhandene Medium nach auBen abgestromt 1st Das 
weist dann Austrittsoffnungen auf. aus dem das zum Volumen des msgesamt aus dem Folienbeutel nach En- 
Aufblasen verwendete Medium in den Folienbeutel aus- de des Aufblasvorganges nach auBen rOckstromenden 
tritt Wird der Auf blasvorgang beendet, so wird der Fo- Mediums ist in der Praxis vernachlassigbar klem. Somit 
Uenschlauch durch den Innendruck des Beutels zusam- wird der Folienbeutel auch nach Ende des Aufblasens 
mengepreBt, so dafl verhindert wird, dafl sich der Fo- 25 die dabei erreichte Form unverandert beibehalten. Eine 
lienbeutel enUeert Der Folienschlauch wirkt somit als Diffusion des Aufblasmediums, ubhcherweise Luft. 
selbstschheBendes Ventil. durch die Folien selber, kann durch entsprechende Ma- 

Der RuckfluB des Aufblasmediums innerhalb des Fo- terialwahl verhindert werden. , - j 

lienschlauches nach Ende des Aufblasvorganges ist rela- Als Material fur den FoUenbeutel und auch fur den 
tivgering und umfaBtimwesentlichen nur das Volumen, 30 Folienschlauch wird Kunststoff verwendet Erne Mdg- 
das der Folienschlauch selber enthalL Solange der Fo- Uchkeit ist die Verwendung von Polyvmylchlorid. was 
Uenschlauch jedoch nicht total zusammengepreBt ist. jedoch den Nachteil hat, daB bei der Entsorgung, und 
kann jedoch eine, wenn auch nur geringe Menge des zwar bei der Verbrennung von Polyvmylchlorid Salz- 
bereits in dem FoUenbeutel vorhandenen Aufblasme- sauredampfe entstehen, die in die Atmosphare entwei- 
diums durch die AustrittsSffnungen nach auBen entwei- 35 chen konnen, Eine gunstigere M8gUchkeit 1st die Ver- 
pjjgjj wendung von Niederdruckpolyethylen, wobei dieses 

Ein solcher aufblasbarer FoUenbeutel kanh in prak- Material den VorteU hat. sehr dunn, sehr zah und somit 
tisch aUen FaUen das heute oftmals bei Verpackungsauf- auch leichter als Polyvinylchlorid zu sem. Bei der Ver- 
gaben verwendete Styropor als FQllmaterial ersetzen brennung entstehen nicht die oben beschriebenen Salz- 
und sichert gleichzeitig eine gute Lagefixierung des ver- 40 sauredampfe. Um dem dOnnen Niederdruckpolyethylen 
packten und zu transportierenden Gutes. eine gewisse Festigkeit zu geben. kann der LuftscWauch 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. den be- z. B. auf einem schmalen Streifen aus Polyvmylchlond 
kannten Folienbeutel zu verbessem und insbesondere aufgebracht werden, wobei dieser Streifen mit der Poly- 
den an sich bereits geringen RuckfluB des zum Aufbla- ethylenwand des Folienbeutels und mit dem Luft- 
sen verwendeten Mediums am Ende des Aufblasvor- 45 schlauch verschweiBt ist 

gangeszuverkleinem. Weitere Ausgestaltungen der Erfmdung gehen aus 

Diese Aufgabe ist gemaB der Erfmdung durch die un den Unteranspruchen hervor. 
kennzeichnenden TeU des Patentanspruches 1 angege- Die Erfindung ist in Ausfuhrungsbeispielen anhand 
benen Merkmale gel6st der Zeichnung naher erlautert In der Zeichnung steUen 

Durch diese Konstruktion des Folienschlauches wer- 50 dar: j 
den dessen Austrittsdffnungen nach Ende des FuUvor- Rg. 1 eine Aufsicht auf emen Folienbeutel gemaB der 
ganges praktisch unabhangig von emem RtickfluB des Erfindung; , . . , * „ 

zum Aufblasen verwendeten Mediums in der Haupt- Fig.2 eine schematische perspektivische Darstellung 
kammer des Fohenschiauches verschlossen. Ein RUck- eines Teiles eines Folienschlauches zum Aufblasen des 
fluB des Mediums aus dem gefullten FoUenbeutel in den 55 FoUenbeutels in Fig. 1; . 13, o - a 

FoUenschlauch wird auf diese Weise auf ein Minimum Fig. 3a und b jeweils em Detail des m Pig. 2 mit A 
reduziert hzw. B gekennzeichneten Bereiches; 

Eine bevorzugte AusfUhrung des Folienschlauches Fig- 4 bis 7 jeweils weitere Ausfuhrungsformen von 
kann dadurch erfolgen, daB zwischen der Hauptkanuner Folienschlauchen zum Aufblasen ernes Folienbeutels; 
des FoUenschlauches und den AustrittsSffnungen ein so Fig. 8 schematisch eine Verbindung ernes FoUen- 
Stromungsweg mit emem hohen Str6mungswiderstand schlauches an der Wand eines Folienbeutels; 
geschaffen wird. Dies erfolgtz.B. dadurch, daB der Fo- Kg. 9a und b schematische Ausgestaltungen von 
Uenschlauch in eine Hauptkammer und zummdest an mehrkammrigen Folienbeuteln; 
den Austrittsoffnungen vorhandene Nebenkammem Fig. 10 eine schematische Aufsicht auf zwei SchweiB- 
unterteilt ist, die dann die Ausblasoffnungen aufweisen. 65 nShte ernes FoUenbeutels, die emen Folienschlauch 
Zwischen der Hauptkanuner und den Nebenkammem uberdecken; 

sind DurchtrittsSff nungen vorgesehen. Eine weitere Fig. 11 ein Ansatzstfick eines Fohenschiauches zum 
Moglichkeit besteht darin, den FoUenschlauch aus meh- vereinfachten Aufblasen ernes FoUenbeutels; 
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Fig. 12 eine schematische Ansicht eines zum Aufbla- 
sen eines Folienbeutels gemafl der Erfindung verwend- 
baren Aufblasstabes. 

In Fig. 1 ist ein Folienbeutel 1 dargestellt, der aus drei 
Kammern 2, 3 und 4 zusammengesetzt ist, diie jeweils 5 
durch eine doppelte Trennaht 5 voneinander getrennt 
sind. Ein Folienschlauch 6 wird durch den Rand des 
Folienbeutels von auBen in dessen Innenraum gefilhrt 
und durchlSuft s^mtliche Kammern 2, 3 und' 4. Der Fo- 
lienschlauch endet entweder in der ersten Kammer des 10 
Folienbeutels oder kann an der anderen Seite des Fo- 
lienbeutels, wie gestrichelt angedeutet, wieder aus die- 
sem herausgefiihrt sein. An den Durchtrittsstellen des 
Folienschlauches in den Folienbeutel und an den dop- 
pelten Trennahten 5 wird der Folienschlauch zwar mit 15 
den Folien des Folienbeutels dicht verschweiflt, bleibt 
jedoch ftir das zum Aufblasen verwendete Medium, ub- 
licherweise Luf t, durchl^ssig. Der Folienschlauch 6 weist 
Austrittsdffnungen 7 auf, durch die Luft aus dem Folien- 
schlauch 6 in die einzelnen Kammern 2, 3 imd 4 des 20 
Folienbeutels 1 austreten kann. Wird der Folienbeutel 
aufgeblasen, so bilden sich die drei Kammern 2, 3 und 4 
kissenfdrmig aus. Der Folienbeutel kann auch mit einer . 
speziellen Form versiehen werden, indem in einem oder 
mehreren Kissen die obere und untere Folie miteinan- 25 
der verschweiBt wefden. Die Form der VerschweiBung 
hangt von dem jeweiligen Anwehdungsfail ab. Bei dem 
in Fig. 1 dargestellten Folienbeutel soli dieser dazu die- 
nen, einen Topf in seiner Lage zu fixieren und dabei 
gleichzeitig den Tppfhenkel zu schUtzen. Aus diesem 30 
Grunde ist der Folienbeutel mit zwei parallelen 
SchweiBndhten 8 versehen, mit denen die obere und 
untere Folie des mittleren Kissens 3 und ein Teil der 
beiden SuBeren Kissen 2 und 4 miteinander verbunden 
wird Wird der Folienbeutel aufgeblasen, so kann der 35 
Henkel des Topfes in den durch die beiden SchweiBnah- 
te 8 begrenzten Schlitz eingeschoben werden, w^hrend 
der Topf selbst durch die benachbarten Kissen in der 
Lage fixiert wird 

Eine andere MSglichkeit, die Form des aufgeblasenen 40 
Folienbeutels zu beeinflussen und an den jeweiligen An- 
wendungsfall anzupassen, besteht darin, die Folien des 
FoUenbeutels durch einep Hefziehvorgang vorzufor- 
men. 

Wenn der Folienbeutel 1 aufgeblasen ist, wird der 45 
Folienschlauch 6 durch den Innendruck im Folienbeutel 
automatisch yerschlossen. Es ist gunstig, die Folien des 
Folienbeutels und den Folienschlauch zwischen den 
dcppelten Trennahten 5 mit einer Entiuftungspffnung 9 
zu versehen, was im einfachsten Falle dadurch gesche- 50 
hen kann, daB dort der Folienbeutel durchstoqhen wird 
Hierdurch wird der Folienschlauch zusatzlich entluftet 

Der FpUenschlauch 6 ist gemaB Fig. 2 aus einer obe- 
reii Folie 11 und einer unteren Folie 12 zusammenge- 
setzt, die an den Randem miteinander verschweiBt siiid. 55 
Die beiden Folien sind auBerdem durch erne etwa niitti- 
ge Trennaht 13 miteinander verbunden, so daB sich zwei 
Schlauchkammem, n^mlich eine Hiaupt- und eine Ne- 
benkammer 14 und 15 ergeben, die sich Ober die ge- 
samte Lange des Folienschlauches erstrecken. Die Tren- eo 
naht 13 weist in Langsrichtung Durchbrechungen auf, 
die Verbiridungsoffnungen 16 zwischen den beiden 
Schlauchkammem 14 und 15 bilden. AuBerdem ist die 
eine Randnaht des Folienschlauches 6 mit Austrittsfiff- 
nungen 7 versehen. Die Trennaht 13 kann noch am Auf- 65 
blasende des Folienschlauches 6 zu. der Randnaht des 
Folienschlauches geftihrt werden. Wird der beschriebe- 
ne Folienschlauch in einen Folienbeutel gemaB Fig. 1 



montiert, so wird zum Aufblasen Luft in Pfeilrichtung in 
den Folienbeutel geblasen. Diese Luft nimmt dann 
durch die Verbindungsoffnungen 7 einen maanderffir- 
migen Weg, wie durch den Pfeil angedeutet Wird der 
Aufblasvorgang beendet, dann strdmt durch den Strd- 
mungswiderstand zwischen Austrittsdffnungen 7 und 
Verbindungsoffnungen 16 nur ein vernachlassigbarer 
Anteil von Luft aus dem Folienbeutel in den Folien- 
schlauch zuriick. Die Nebenkammer 15 mit den Aus- 
trittsoffnungen 7 wird verschlosseh, und zwar bereits 
dann, wenn aus der Hauptkammer 14 das darin noch 
befindliche Aufblasmedium nach auBen abstrdmt. 

Wie in den Fig. 3a und 3b gezeigt, kann die Trenn- 
wand 13 bzw\ die AuBennaht des Folienschlauches 6 so 
ausgebildet sein, daB sich die Verbindungsoffnungen 16 
bzw. die Austrittsoffnungen 7, in Stromungsrichtung 
beim Aufblasen gesehen, verjtingen. Auch diese MaB- 
nahme verringert weiterhin den moglichen RuckfluB am 
Ende des Aufblasvorganges. 

In Fig* 4 ist eine Variante eines Folienschlauches 6a 
gezeigt. Dieser Folienschlauch ist wiederum aus einer 
oberen und unteren Folie 11a und 12a zusammenge- 
setzt In Langsrichtung sind ebenfalls Austrittsdffnun- 
gen 7a vorgesehen, die am Rand des Folienschlauches 
angeordnet sind. Der Folienschlauch ist durch eine 
Trennaht 13a im Bereich der Austrittsoffnungen 7a in 
eine Hauptkammer 14a und eine Nebenkammer 15a 
unterteilt, so daB Ober die Lange des Folienschlauches 
mehrere Nebenkammern vorhanden sind Die Naht 13a 
verbindet die obere und untere Folie des Folienschlau- 
ches im Bereich der Austrittsdffnung 7a und ist in Auf- 
blasrichtung entsprechend dem Pfeil Phinter der Aus- 
trittsdffnung 7a zum Rand des Folienschlauches 6a ge- 
fiihrt, so daB dort die Nebenkammer 15a abgeschlossen 
ist Die Verbindungsoffnung 16a zwischen Haupt- und 
Nebenkammer liegt am offenen Ende der Naht 13a. Wie 
in Fig. 4 angedeutet kSnnen auch innerhalb der Neben- 
kammer 15a mehrere Austrittsoffnungen 7a vorgesehen 
sein. Eine weitere Austrittsdffnung ist dort gestrichelt 
dargestellt 

Am Ende des Aufblasvorganges werden zunachst die 
Ober- und Unterfolie in den Nebenkammern zusam- 
mengepreBt' so daB der Folienschlauch verschlossen 
wird. Durch Zusammenpressen auch der Hauptkanmier 
wu-d die darin befindliche Restluft nach auBen gedrOckt 
Der AnteiJ der langs des gestrichelten Pfeiles aus dem 
Folienbeutel zurtickflieBenden Luft ist durch den Stro- 
mungswiderstand innerhalb der Nebenkammern 15a 
praktisch vernachlassigbar. 

In Fig. 5 ist ein Folienschlauch 6b gezeigt der aus 
einer zweifach gefalteten Folie hergestellt ist Durch 
eine untere und eine obere Folienlage i2b und 116, die 
miteinander an dem in der Zeichnung rechten Rand 
durch eine SchweiBnaht lib miteinander verbunden 
sind, wird die Hauptkammer i4b des Folienschlauches 
gebildet Eine Weitere Folienlage, die vom linken Rand 
der untem Folie i2b ausgeht ist als Deckfolie 22b Ober 
die obere Folie lib geschlagen und an den linken Rand 
des Folienschlauches mit einer SchweiBnaht 236 mit der 
unteren Folie 126 verbunden. Die Folien des Folien- 
schlauches 66 werden am Anfang und am Ende des 
Folienschlauches durch QuerschweiBnahte 246 mitein- 
ander verschweiBt wobei Sorge dafUr getragen wird, 
daB die die Hauptkammer 146 begrenzenden Folien 116 
und 126 an der vorderen QuerschweiBnaht 246 nicht 
miteinander verschweiBt werden, so daB dort eine in der 
Fig. angedeutete Offnung 256 verbleibt und von auBen 
Luft in die Hauptkammer 146 eingefuhrt werden kann, 
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wie durch den Pfeil PangedeuteL 

Wenn Luft in die Hauptkammer 14d eingeblasen 
wird, so strSmt diese durch einen Spalt 266, der durch 
den Rand der oberen Folic lib gebildet wird, in den 
Zwischenraum zwischen dieser Folie and der Deckfolie 5 
22k wie durch den Pfeil Pt angedeutet Der Zwischen- 
raum zwischen der oberen Folie lib und der Deckfolie 
22b dient somit als Nebenkammer. Die Luft stromt 
dann. wie durch den Pfeil P2 angedeutet, zwischen der 
oberen Folie lib und dem frden Rand der Deckfolie 10 
22b in den Folienbeutel aus. Als AustrittsGffnung 7b 
dient der Spalt zwischen oberer Folie 116 und Deckfolie 
22b an deren Rand. 

Durch diese Konstruktion wird zwischen der Haupt- 
kammer 146 und der Austrittsoffnung 7b ein Stro- 15 
mungsweg mit hohera Stromungswiderstand gebildet 
Wird der Aufblasvorgang abgebrochen, so wird durch 
den Innendruck im Folienbeutel die Deckfolie 22b ge- 
gen die obere Folie 116 der Hauptkammer 146 ge- 
drOckt, wodurch die Austrittsoffnung 76 verschlossen 20 
wird. Die Restluft in der Hauptkammer 146 wird durch 
das weitere Zusammenpressen des Folienschlauches 
nach auBen herausgedrackt. 

Die obere Folie 116 des Folienschlauches 66 kann im 
Bereich der rechten LangsschweiBnaht 216 noch Aus- 25 
trittsoffnungen in Form von Lochem 176 aufweisen. 
Diese Locher 176 kSnnen die einagen Austrittsoffnun- 
gen sein, so daB dann auch der Spalt 266 durch Weiter- 
aehen der oberen Folie 116 bis im Bereich der linken 
LangsschweiBnaht 236 geschlossen ist Sie konnen je- 30 
doch zusatzlich zu dem Austrittsspalt 76 vorgesehen 
sein. 

In Fig. 6 ist die Funktion dieses modifizierten Folien- 
schlauches erlSutert. Fig. 6a zeigt den Folienschlauch 
wahrend des Aufblasvorganges, wobei aus der aufge- 35 
blahten Hauptkammer 146 aus den LSchem 176 Luft in 
den Folienbeutel austritt Die Deckfolie 226" ist so be- 
messen, daB wahrend des Aufblasens deren rechter au- 
Berer Rand gerade die Locher 176 freigibt Wird der 
Aufblasvorgang beendet, so wird durch den Innendruck 40 
des Folienbeutels der Luftschlauch zusammengedrCickt 
wobei sich entsprechend Fig. 6b die Deckfolie 226 ttber 
die Luftlocher 176 schiebt und diese verschlieBt 

Der in Fig. 7 gezeigte Folienschlauch 6c ist ein modi- 
fidertes Modell des Schlauches 66^ der hierzu durch 45 
eine Zwisdiei^oHe 27c zwischen der oberen Folie 11c 
der Hauptkammer 14c und der Deckfolie 22c erweitert 
ist Die in die Hauptkammer 14c zwischen der unteren 
und oberen Folie 12c bzw. 11c eingeblasene Luft muB 
bis zu dem Austrittsspalt 7c am rechten Rand der Deck- 50 
folie 22c einen durch den Pfeil P3 angegebenen maan- 
derformigen Weg mit hohem Stromungswiderstand 
durchlaufen. Wird der Aufblasvorgang beendet. dann 
legt sich durch den Innendruck im Folienbeutel die 
Deckfolie 22crasch an die Zwischenfolie 27c und diese 55 
an die obere Folie 11c der Hauptkammer an, so daB die 
Austrittsoffnung 7c praktisch unmittelbar nach Ende 
des Aufblasvorganges verschlossen wird Die Zwischen- 
raume zwischen den Folien 11c; 27cund 22c konnen als 
Nebenkammem IScbezeichne^ werden. 60 

Das Material fOr die beschriebenen Folienbeutel und 
Folienschl3uche ist aus den oben angegebenen Grunden 
bevorzugt Niederdruckpolyethylen- Die Herstellung 
der Folienbeutel und der Folienschlauche kann dadurch 
vereinfacht werden, daB gemSB Fig. 8 eine Folie des 65 
Folienbeutels 1 rait einem dunnen Streifen 28 als Polyvi- 
nylchlorid verschweiBt wird Die SchweiBnahte sind mit 
29 gekennzeichnet Auf den schmalen PVC-Streifen 28 



wird ein Olfilm 30 aufgebracht, wonach der Folien- 
schlauch 6 auf dieseri Olfilm 30 aufgestrichen wird und 
damit an dem PVC-Streifen 28 haftet Die in Fig. 8 ange- 
gebene Konstruktion ist fur alle oben angegebenen 
Ausfuhrungsformen moglich. Selbstverstandlich ist es 
auch mdglich, eine Verbindung zwischen dem PVC- 
Streifen 28 und dem Folienschlauch 6 durch eine 
SchweiBung zwischen diesen beiden herzustellen. 

Bei alien angegebenen Ausfiihrungsformen von Fo- 
lienschlauchen ist es auBerdem mdglidi, die InnenwSnde 
des Folienschlauches mit einem Mittel, z. B. Ol zu benet- 
zen, um die Haftung zwischen den Folien nach Ende des 
Aufblasvorganges zu verbessern. 

In Fig. 9a und 9b sind Folienbeutel la bzw. 16 mit 
einer Vielzahl von Kanunem dargestellt, wobei die 
Irennahte 5a bzw. 56 nicht wie in Fig. 1 dargestellt, 
senkrecht zu den AuBenrandern des Folienbeutels ver- 
laufen, sondem beim Folienbeutel la eine gewundene 
Gestalt aufweisen, beim Folienbeutel 56 eine jeweils 
abgewinkelte Gestalt Die unterschiedlichen Formen 
der Trennahte 5a bzw. 56 sollen verhindem, daB dann, 
wenn eine Kammer des Folienbeutels entluftet ist, die 
verpackte Ware irgendwelche Beschadidung nimmt 

In Fig. 10 ist ein Detail des Folienbeutels 1 im Bereich 
der Trennahte 5 dargestellt Diese TrennShte, mit denen 
die obere und untere Folie des Folienbeutels ver- 
schweiBt werden, sind flblicherweise V-formig. Hierzu 
sind Matrizen und Patrizen vorhanden, um die Folien 
auf diese Art zu verschweiBen. An den Stellen, an denen 
der Folienschlauch 6 von einer Kammer 2 zu der be- 
nachbarten Kammer 3 oder von einem Folienbeutel zu 
einem nachsten Folienbeutel durch die Trennaht 5 hin- 
durchlauft, ist eine solche V-formige SchweiBnaht un- 
gunstig. Gunstiger ist es, in diesem Bereich die SchweiB- 
naht, wie durch 5' angedeutet, flach und breit zu gestal- 
ten, um einerseits dieselbe Haltbarkeit wie in den ubri- 
gen Bereichen der NShte 5 zu erzielen und andererseits 
den Folienschlauch 6 nicht mit zu verschweiBen. 

Um das Aufblasen des Folienschlaudies zu erleich- 
tem, kann in das aus dem Folienbeutel herausragende 
Ende des Folienschlauches 6 noch ein Ansatzsttick 31 
eingesteckt werden, das den Folienschlauch 6 in nahezu 
Kreisform bringt; vgl. Fig. 11. Das Ansatzstttck 21 be- 
steht aus zwei miteinander verklebten Folien 32 und 33, 
die gefaltet und mit einer Langsnaht 34 verbunden wer- 
den. Als Material fur die auBere Folie 32 wird Polyethy- 
len, als Material f fir die innen liegende Folie 33 Polyamid 
verwendet Ein solches Ansatzstuck f ormt sich durch die 
innewohnende Spannung der beideii miteinander ver- 
klebten Foliensorten zu einem offenen Schlauch. 

Zimi Aufblasen von Folienbeutehi kann ein Aufblass- 
tab 41 gemaB Fig. 12 verwendet werden. Dieser weist 
einen Handgriff 42 auf, an dem ein Hohlrohr 43 ange- 
bracht ist, das in LSngsrichtung mehrere AustrittsSff- 
nungen 44 aufweist Das Hohlrohr 43 kommuniziert mit 
einem Schlauch 35 am anderen Ende des Handgriffes, 
wobei dieser Schlauch z. B. zu einem kleinen Kompres- 
sor gefuhrt ist Das Hohlrohr 43 wird in das Ansatzstuck 
31 gemaB Fig, 1 1 . hineingesteckt, wobei manuell die 
Dichtwirkung zwischen dem Ansatzstuck 31 und dem 
HoWrohr 43 erhoht werden kann. Nach Anschalten des 
Kompressors wird der Folienbeutel aufgeblasen. Hat 
der Folienbeutel die erforderliche Gr6fle und Gestalt 
angenommen, so wird das Hohk*ohr 43 herausgezogen. 

PatentansprQche 

1. Aufblasbarer Folienbeutel, insbesondere fur Ver- 
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packungs- zwecke, aus einer oberen und unteren 
Folie, die an ihren Randern miteinander verbunden 
sind, mit einem Folienschiauch zum Aufblasen des 
Folienbeutels, der von einem Rand des Folienbeu-^ 
tels. direkt in dessen Innenraum gefuhrt ist, dabei 5 
am Rand mit den beiden Folien des Folienbeuteis 
fest verbunden ist, jedoch fiir das zum Aufblasen 
des Folienbeuteis verwendete Mediiun dort durch- 
gangig verbleibt und im Inneren des Folienbeuteis 
AustrittsOffnungen ftir das zum Aufblasen verwen- 10 
dete Medium aufweist, die nach Ende des Aufblas- 
vorganges des Folienbeuteis durch dessen Innen- 
druck durch Zusammenpressen des Folienschlau- 
ches in Art eines selbstschlieBenden Ventiles ver- 
schlossen werden, nach Patent (Patentanmeldung 15 
P 37 05 1673), dadurch gekeimzeichnet, dafi der 
Folienschiauch (6) eine in L^ngsrlchtung verlaufen- 
de Kammer (Hauptkammer 14) zum Einf Qhren des 
zum Aufblasen verwendeten Mediums auf weist, die 
mit den Austrittsoffnungen (7, 17 b) kommuniziert, 20 
und dafi zumindest im Bereich der Austrittsdffnun- 
gen (7, i7b) im AuBenbereich des Folienschlauches 

(6) zumindest eine nicht der Hauptkammer (14) zu- 
gehorige Folie (15, 22, 27c) vorgesehen ist, die einen 
Teil des selbtschlieBenden Ventils bildet 25 

2. Folienbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen Hauptkanmier (14) und 
Austrittsoffnungen (7) zumindest eine Nebenkam- 
mer (15) vorgesehen ist, die die Austrittsoffnungen 

(7) aufnimmt und mit der Hauptkammer (14) und 30 
den Austrittsoffnungen (7) unter Bildung ernes 
Str6mungsweges mit hohem Strdmungswiderstand 
kommuniziert. 

3. Folienbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- . 
zeichnet, daB Ffauptkammer (14, 14a) und die Ne- 35 
benkammer (15) bzw. Nebenkammern (15a) in 
Langsri'chtung des Folienschlauches (6, 6a) parallel 
angeordnet sind und iiber Verbindungsoffnungen 
(16, 16a) kommunizieren, imd daB die Austrittsoff- 
nungen (17, 17a) und VerbindimgsOffnungen (16, 40 
16a)- iftngs des Folienschlauches (6, 6a) an unter- 
schiedlichen Positionen angeordnet sind. 

4. Folienbeutel nach Anspruch 2 oder 3,. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Folienschiauch (6a) ledig- 
lich im Bereich der Austrittsoffnungen (7a) Neben- 45 
kammem (15a) aufweist 

5. Folienschiauch nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung der Ne- 
benkammern (15i>, 15c) die Hauptkammer (146, 
14c) des Folienschlauches {Sb, 6c) durch zumindest 50 
eine weitere, die Hauptkammer {i4b, l4c) abdek- 
kende Folie (22c; 27c) gebildet ist die so angeord- 
net sind, daB das zum Aufblasen verwendete Medi- 
um zwischen der Hauptkammer (14^7, 14c) und den 

. Austrittsoffnungen {7b, 7c) einem schleifen- oder 55 
maanderfOrmigen Weg (P 1, PS) folgt. 

6. Folienschiauch nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hauptkammer {i4b. Fig. 6) 
Austrittsoffnungen {i7b) aufweist, die durch eine 
Deckfolie (22iJ») verschlieBbar sind. 60 

7. Folienschiauch nach einem der vorhergehendien 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus- 
trittsoffnungen (7, 17d) und gegebenenfalls Verbin- 
dungsoffnungen (16) zwischen einzehien Kammern 
(14, 15) des Folienbeuteis (1) sich — in Stromungs- 65 
richtung beim Aufblasen des Folienbeuteis gesehen 

— verjungen. 

8. Folienbeutel nach emem der vorhergehenden 
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Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem 
Folienbeutel (la, lb) mit mehreren Kammem die 
Kammem durch Nahte (5a, 5 b) unregelmaBiger 
Form getrennt sind. 

9. Folienbeutel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Nahte 
(5) zwischen den Kammem (2, 3, 4) des Folienbeu- 
teis (1) als Doppelnahte ausgebildet sind 

10. Folienbeutel nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Folienbeutel (1) und der Folien- 
schiauch (6) zwischen den Trennahten (5) mit einer 
EntlttftungsOffnung (9) versehen, vorzugsweise 
durchstochen ist. 

11. Folienbeutel nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Nahte 

(5) zwischen den einzelnen Kammern (2, 3, 4) im 
Bereich der Durchtrittsstellen des Folienschlauches 

(6) als flache und breite Verbindungsnahte, insbe- 
sondere SchweiBnahte (5'), ausgefiihrt sind. 

12. Folienbeutel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur un- 
terschiedlichen Formgebung des Folienbeuteis (1) 
dessen obere und untere Folie mit Verbindungs- 
nahten (8) miteinander verbunden sind. 

13. Folienbeutel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das aus 
dem Folienbeutel herausragende Ende des Folien- 
schlauches (6) mit einem rohrfOrmigen Ansatzstilck 
(21) verbunden ist 

14. Folienbeutel nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Ansatzstilck (21) aus zwei 
aufeinandergelegten und miteinander verklebten 
Folien (22) aufgebaut ist. 

15. Folienbeutel nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die auBere Folie (22) aus Poly- 
ethylen und die innere Folie (23) aus Polyamid ist. 

16. Folienbeutel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zum Auf- 
blasen des Folienbeuteis (1) ein Aufblasstab (31) 
verwendet wu-d, der einen Handgriff (32), ein in den 
Folienschiauch (6) einsteckbares Hohlrohr (33) mit 
Austrittsoffnungen (34) sowie auf der anderen Seite 
des Haridgriffs (32) einen mit dem Hohlrohr (33) 
kommunizierenden AnschluB (35) aufweist 
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